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Abstractor FR261 4768 
The invention relates to a press for welding 
siioe soles, of the type comprising at least one 
adhesive-bonding station where the upper of a 
shoe rests, head downwards, on the edges of 
an orifice made on the frame of the press, and 
a bell which is equipped with a resilient 
membrane and which can be folded over the 
sole of the shoe during welding, means being 
provided for applying the membrane in 
question onto the sole of the shoe by virtue of 
a fluid pressure. Essentially, this welding press 
is characterised in that the fluid pressure is 
applied onto the membrane 9 by water 
contained in the top chamber of a cylinder 17 
in communication with the bottom of the bell 7 
via a flexible pipe 16, the piston 18 of this 
cylinder being connected via a rod 19 to the 
piston 20 of a lower cylinder 21 , and these two 
cylinders 18, 20 being moved by means of 
compressed air. Application to the welding of 
shoes having a high upper. 
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@ Presse k souder par collage ies semelles de ciiaussures. 



tL'invention concerne une presse h souder ies semelles de 
ussures, du genre comprenant au moins un poste de 
collage oCi la tige d'une chaussure repose, la t€te en bas, sur 
Ies bords d'un orifice minagi sur le b3tl de la presse, et une 
cloche qui est munle d'une membrane glastique et qui peut 
dtre rabattue sur la semelle de la chaussure lors du soudage, 
des moyens 6tant prdvus pour appllquer, grSce i une pression 
de fluide, la membrane en question sur la ser 



<Pour I'essentiel, cetts presse k souder est carsct6ris6e par 
le fait que la pression de fluide est appHquie sur la membrane 
I 9 par de I'eau contenue dans la chambre haute d un cylindre 
17 en communication par un tuyau souple 16 avec le fond de 
00 la cloche 7, le piston 18 de ce cylindre tent reli6 par une tige 
(0 19 au piston 20 d'un cylindre infgrieur 21 et ces deux cylin- 
1^ dres18, 20tentmQsparderaircomprim& 

Application au aoudage de chaussures k tige haute. 
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/par collage, 

La presente invention concerne une presse a souder,/ 
•les semelles de chaussures, et elle est plus particulieremont 
destinee au souda'ge apres encollage des semelles a rebord ou 
de bordures a poser sur les chaussures de sport, tout en 
5 s'appliquant egalement au soudage des semelles de petits bot- 
tillons ou d'articles analogues. Cette presse est du f^erire 
dans lequel line poche ou une membrane elastique sert de moyen 
de pression entre la semelle encollee et la tige montee ou 
"corps" de la chaussure. 

10 Dans de telles presses, un fluide pressurise est 

introduit dans le fond d'un bac ou d'une cloche sur les bords 
duquel ou de laquelle est montee la membrane elastique, ce 
qui' .applique etroitement cette derniere sur les elements a 
souder, ' lesquels sont maintenus en place par des moyens con- 

15 venables. 

Dans la majorite des machines de ce type, ce fluide 
pressurise est constitue par lui liquide qui, par exemple, et 
seldn les enseignements du brevet fran^ais n" 81.2202'^ de la 
Deraanderesse, est mis en pression par un verin donb le piston 

20 est actionne par injection d'air sous pression. Toutefois, la 
pression ainsi realisee au sein du liquide est limitee par 
celle de I'air sous pression, c' est-a-dire, dans la pratique, 
par la pression du reseau d'air comprime utilise qui est gene- 
ralement voisine de 6 bars, alors qu'une pression superieure 

25 est souhaitable pour assurer une application parfaite de la 
membrane elastique sur les pieces a encoller. 

Aussi, I'un des buts de la presente invention est 
d'augmenter la pression de ce liquide, qui est generalement 
de I'eau additionnee d'huile soluble, sans faire appel pour 

30 autant a un ensemble couteux d'organes et d' appareillages 
compliques. 

Un autre but de I'invention est de realiser une 
presse du genre specific ci-avant qui puisse etre utilisec 
pour des chaussures de pointures et de formes differentes 
35 sans qu'il soit necessaire de procednr a des reglages longs 
et fastidieux chaque fois que I'on change de type d'articles 
a souder. 
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Selon 1' invention, ces buts, et d'autres qui appa- 
raitront par la suite, comme la rapidite et la securite du 
fonctionnement, sont attaints grace a une presse a soudrr 
du genre comprenant un bati avec , a sa partie superieure, au 
5 moins un poste de collage ou la tige d'une chaussure pout 
etre introduite par en-haut dans un orifice menage dans le 
bati, le dessus de cette chaussure reposant sur les bords de 
cet orifice avec interposition d'un bourrelet elastique ou 
"masque de reference", et une cloche munie sur ses bords 

10 d'une membrane elastique et pouvant etre rabattue sur la 
semelle de la chaussure lors de la phase de soudage, des 
moyens etant prevus pour appliquer une pression de fluide 
entre le fond de cette cloche et sa membrane elastique afin 
d' appliquer etroitement cette derniere sur les elements de 

15 chaussure a souder, cette presse etant caracterisee par le 
fait que ses moyens d' application d'une pression de fluide 
comprennent deux cylindres superposes et separes I'un de 
1' autre par une cloison, cylindres dont les pistons sont 
relies entre eux par une tige axiale de longueur telle qu'ils 

20 soient simultanement en position haute et en position basse, 
un tuyau reliant le haut du cylindre superieur a I'espace 
compris entre le fond de la cloche et sa membrane elastique, 
et un volume de liquide remplissant 1' ensemble ferme qui est 
constitue par cet espace, ce tuyau et la chambre haute de ce 

25 cylindre superieur, et des moyens pour relier a une source 
d'air comprime la chambre basse de ce cylindre superieur et 
les deux chambres du cylindre inferieur. Avantageusenient , 
cette presse comprend egalement des moyens pour relier auto- 
matiquement, lors de la phase de soudage, la source d'air 

30 comprime a la chambre basse des deux cylindres superieur et 
inferieur. 

On comprend que ces dispositions permettent de rea- 
liser tres simplement, au sein du liquide agissant sur la 
membrane elastique qui serre les elements a souder, lone pres- 
35 sion sensiblement egale au double de celle de I'air comprime 
utilise, puisque ce dernier agit simultanement sur les deux 
pistons specifies ci-avant qui sont solidaires I'un de 
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1* autre et qui presentent avantageuseraent le memo diametre, 
ce qui augmente d'autant la surface Sur laquelle s' applique 
I'air comprime. En -consequence, il est possible d'atteindre 
une pression de 12 bars environ au sein du liquide avec un 
5 reseau d'air comprime a 6 bars, mais, inversement, si I'on 
estime suffisante une pression de liquide inferieure, de 6 
bars par exemple, il est possible de limiter la pression 
d'air comprime au detendeur a 3 bars environ, ce qui consti- 
tue une economie non negligeable. 
10 En outre, la presse a souder selon I'invention 

comprend avantageusement des moyens pour relier automatique- 
ment, entre detox phases de soudage, la source d'air comprime 
a la chambre haute du cylindre inferieur. specific ci-avant. 
Ceci cree sur la membrane elastique une depression qui faci- 

15 lite 1' emprisonnement total de la chaussure a souder lorsque 
I'on ferme a nouveau la cloche de la presse, la membrane 
elastique n'ayant pas tendance a s'affaisser entre deux opera- 
tions de soudage. 

Compte tenu des pressions importantes regnant au 

20 sein du liquide qui agit sur la membrane elastique de la pres- 
se, les moyens utilises pour verrouiller la cloche peuvent com- 
prendieune tige qui peut coulisser perpendiculairement a I'axe 
de fermeture de la cloche sous 1' action d'un verin et dont 
I'extremite opposee a cet axe de fermeture peut penetrer dans 

25 lin logement de forme correspondante menage dans un montant 
solidaire du bati de la presse. 

Pour la meme raison, la presse selon I'invention 
comprend avantageusement un support de forme qui evite en par- 
ticulier que ne se forme sur le dessus de la chaussure I'em- 

30 preinte du bourrelet elastique sur lequel elle s'appuie lors 
du soudage. 

Selon une forme de realisation avantageuse, ce sup- 
port de forme est mobile axialement a I'encontre d'un ressort, 

au-dessous de 1' orifice du bati qui re9oit en appui la chaus- 
35 sure a souder, et perpendiculairement par rapport a ce dernier, 
et il est muni de moyens pour bloquer ses deplacements , ainsi 
que. d'un palpeur pour detecter la mise en place de la forme 
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d'une chaussure a souder et commander 1' action des moyons de 
blocage en question. On peut ainsi arreter les deplaccments 
du support de forme a une hauteur voulue correspondant aux 
dimensions de la chaussure et de sa forme, ce qui permet 
d' adapter automatiquement la hauteur du support de forme aux 
chaussures a traiter et d'eviter toute empreinte causce par 
le bourrelet d'appui. 

De preference, le palpeur du support de forme com- 
prend une tige qui coulisse, a I'encontre d'un ressort, dans 
son extremite toumee vers la chaussure a souder, qui fait 
saillie hors de celle-ci et qui, repoussee a I'interieur du 
support de forme a I'encontre du ressort, actionne la comman- 
de des raoyens de blocage. 

De preference egalemont, ces moyens de blocagp 
comprennent un boitier traverse par le support de forme, une 
plaquette de frein mobile pouvant venir en contact avec ce 
dernier, et des moyens pour serrer cette plaquette sur le 
support de forme. 

Dans une forme de realisation avantageuse, ces 
demiers moyens comprennent une membrane elastique tendue 
sur la face du boitier specifie ci-avant qui est opposee au 
suppoi't de forme, un orifice menage dans cette face, et des 
moyens pour mettre cet orifice en communication avec une 
source de fluide sous pression qui est avantageusement de 
I'air comprime . 

Ainsi, le fonctionnement de 1' ensemble de la presse 
selon la presente invention devient entierement pneumatique, 
puisque c'est uniquement de I'air comprime qui actionne le 
verin de fermeture de sa cloche, le verin de verrouillage de 
cette derniere, et le dispositif de blocage automatique du 
support de forme. 

En outre, le b^ti de cette presse comprend avanta- 
geusement deux postes de soudage identiques, ce qui permet 
de travailler simultanement sur les deux chaussures d'une 
paire. 
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La description qui va suivre, et qui ne presente 
aucun caractere limitatif, permettra de bien comprendre com- 
ment la presente invention peut etre mise en pratique. Elle 
doit etre lue en regard des dessins annexes, parmi lesquels ; 
5 - Les figures lA et IB representent -une vue en coupe 

schematique de la presse selon la presente invention, respec- 
tiveraent en position de repos et en position de soudage ; et: 

- Les figures ZA et 2B montrent une yue en coupe, 
egaleraent schematique, du support de forme de cette presse, 
10 respectivement en position de repos et en position de blocage," 
Dans ce qui va suivre, on supposera que la presse 
de I'invention se trouve dans sa position normals d' utilisa- 
tion representee par exemple sur les figures lA et IB, ce qui 
donne tout leur sens a des expressions comme "vertical" ou 
15 "superieur". 

Comme on le voit sur les figures lA et IB, la presse 
a souder les semelles de chaussures selon I'invention comprend 
un bati 1 et au moins un poste de soudage qui est represente 
sur les figures et qui est designe dans son ensemble par le 
2 0 repere 2. Dans la pratique, toutefois, le bati 1 comprend 

deux postes de soudage identiques, ce qui permet de travailler 
simultanement sur les deux chaussures d^une paire. 

A sa partie superieure, le poste 2 comprend un socle 
3 presentaflt un orifice k de forme appropriee par lequel on 
25 passe, depuis le haut et la tete en bas, la tige 5 d'une 

chaussure C et sur lequel cette chaussure vient s'appuyer, 
au voisinage de sa semelle, avec interposition d'un bourrelet 
elastique 6 qui permet un positionnement precis de la chaus- 
sure, sans reglage prealable, quelles que soient sa pointure 
30 et la hauteur de sa tige. Une cloche 7, articulee autour d'un 
axe horizontal 8, peut venir s'appliquer sur le socle 2 par 
son bord inferieur qui maintient une membrane elastique 9. 

Par I'intermediaire d'une tige articulee 10, un 
verin 11 peut faire passer la cloche 7, par rotation autour 
35 ■ de I'axe 8, de sa position ouverte ou de repos de la figure 
lA a sa position fermee ou de soudage de la figure IB ou 
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elle peut etre verrouillee par un pene 12 monte a 1' extremite • 
d'vine tige 13 qui peut coulisser, perpendiculairement a I'axe 
8, dans deux glissieres fixees sur le dessus de la cloche 7. 
Un verin 1^4- agissant sur la tige 13 permet de pousser le 
5 pene 12, qui en est solidaire, dans un logement de forme 
correspondante menage dans un raontant 15 fixe au socle 2. 

L'espace compris entre la membrane elastique 9 et 
le fond de la cloche 7 est en communication, par I'interme- 
diaire d'un tuyau souple 16 , avec la chambre haute d'un cylin- 
10 dre hydraulique vertical 17 dont le piston 18 est solidaire, 
grace a une tige 19, d'un autre piston 20 mobile dans un 
cylindre pneumatique inferieur 21 qui est separe du cylindro 
superieur 17 par une cloison 22. Les cylindres 17 et 21 sont 
superposes I'un a 1' autre et de diametre sensiblement egal, 
15 et de I'air comprime peut etre admis sous une pression p, 
qui peut etre egale a la pression d'vin reseau, soit 6 bars 
par exeraple, a la base du cylindre superieur 17 par un orifi- 
ce 23, au sommet du cylindre inferieur 2 1 par un orifice 2'4 
et a la base de ce meme cylindre inferieur par un orifice 25. 
20 L'admission de I'air comprime par les orifices 23, Zk et 25 

est commandee automatiquement par des clapets non representes. 
Quant au volume ferme constitue par la chambre haute du 
cylindre superieur 17, le tuyau souple l6 et l'espace compris 
entre la membrane elastique 9 et le fond de la cloche 7, il 
25 est completement rempli d'un melange d'eau et d'huile soluble, 
et une vanne non representee est interposee en l6a entre le 
tuyau 16 et le cylindre 17. Entre cette vanne et ce cylindre, 
on peut venir brancher sur un raccord, egalement non repre- 
sente, vin tuyau de remplissage que I'on remplace, le remplis- 
30 sage acheve, par un bouchon miini d'une purge. 

Lorsque la cloche 7 est dans la position de soudage 
de la figure IB, on introduit de I'air comprime a la fois par 
les orifices 23 et 25, ce qui cree une pression P au sein du 
liquide renferme au-dessus du piston superieur 18. Cette 
35 pression P applique etroitement la membrane elastique 9 sur 
les elements encolles de la chaussure C qui contient une 
forme F reposant sur un support, ainsi que cela sera precise 
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plus loin. La pression P est egale a la pression £ de I'air 
comprime multipliee par un coefficient K qui est egal a : 
{SZ + S3] / SI, 

oil SI est la surface de la partie superieure du piston 18 en 
5 contact avec le liquide, S2 la surface de la partie inferieure 
de ce meme piston 18 en contact avec I'air comprime, et S3 la 
surface de la face inferieure du piston inferieur 20, egale- 
ment en contact avec I'air comprime. Comme le coefficient K 
est voisin de 2, compte tenu de la faible surface de la tige 
10 19, on voit que le dispositif de I'invention permet de doubler 
sensiblement la pression de I'air comprime utilise pour mieux 
appliquer la membrane elastique 9 sur la chaussure a souder C. 

Lorsque le soudage est termine, on ouvre la cloche 7 
au moyen du verin 11, de sorte qu' elle prend la position de 

15 figure lA, et on introduit cette fois I'air comprime par le 
seul orifice intermediaire 2k, ce qui pousse vers le bas 
1' ensemble des pistons 18 et 20, et cree done une depression 
sur la membrane elastique 9i en facilitant ainsi I'emprison- 
nement total de la chaussure a souder suivante lorsque I'on 

20 ferme a nouveau la cloche 7. 

Comme on le voit sur les figures 2A et 2B, la forme 
F de la chaussure C repose sur un support de forme qui est 
designe dans son ensemble par le repere 30, Ce support de 
forme comprend un arbre vertical 31 dont I'extremite superi- 

25 eure, 32, de forme tTonconique, est traversee axialement par 

la tige 33 d'un pailpeur designe dans son ensemble par le repe- 
re 3k. En 1' absence de la chaussure C (figure 2A) , la tete 
en collerette 35 de ce palpeur 3k se situe legerement au- 
dessus de I'extremite superieure 32 de 1' arbre 31, car il est 

30 pousse vers le haut par un ressort de compression 36 qui en- 
toure la tige 33 du palpeur 3^ entre une butee 37 solidaire 
de cette tige et une portee annulaire 38 solidaire de 1* arbre 
31. La course vers le haut de cette tige 35 est, bien entendu, 
liraitee vers le haut par la venue en appui de la butee 37 sur 

35 la base de I'extremite tronconique 32 de I'arbre 31. 

Lorsque I'on place la forme F d'une chaussure C sur 
le support 30, le palpeur 3^ est pousse vers le bas a 
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I'encontre du ressort 36, ce qui, en bout de course, declen- 
che I'actionnement d'un contact represente tres schematique- 
ment en 39, puis I'arbre vertical 31, pousse par le palpeur 
3^ se deplace a son tour vers le bas, et sa parti einferi euro 
31a, a section rectangulaire, coulisse a I'encontre d'un res- 
sort de compression inferieur ^0 dans un dispositif de blo- 
cage designe dans son ensemble par le repere hi. Ce dernier 
comprend un boitier parallelepipedique k2 fixe sur le bati 
de la presse par un montant k3, Ce boitier k2 est traverse 
par I'arbre 31a le long de I'une de ses faces interieures et 
il contient une plaquette de freinage kh que des moyens de 
pression permettent de serrer contre I'arbre 31a. Ces moyens 
de pression comprennent avantageusement une membrane elasti- 
que U5 qui est montee sur les bords de la face du boitier kZ 
opposee a I'arbre 31a, laquelle presente un orifice k6 pour 
I'amenee d'un fluide sous pression. 

Lorsque la forme F d'une chaussure C declenche le 
contact 39 du palpeur 3^ (figure 2B) , ce dernier commande 
1 ' introduction d'un fluide sous pression par 1' orifice k6 du 
boitier k2 du dispositif de blocage, hi, ce qui entrains la 
deformation de la membrane elastique qui vient s'appliquer 
sur la plaquette de freinage kh et serre cette demiere sur 
la partie inferieure 3 1a de I'arbre 3i en arretant son mouve- 
ment vers le bas. II est ainsi possible d'arrlter automati- 
quement le support de forme 30 a la hauteur prevue qui corres- 
pond aux dimensions de la chaussure C et de sa forme F. 

Bien entendu, la presse a souder selon 1' invention 
comprend divers organes de commande et de securite qui n'ont 
pas ete representes et qui ne seront pas decrits ici de mani- 
ere detaillee, car leur agencement est a la portee des specia- 
listes en la matiere. On se contentera de souligner que le 
f onctionnement de 1' ensemble de cette presse est entierement 
pneumatique, puisque c'est uniquement de I'air comprime qui 
actionne le verin 11 de fermeture de la cloche 7» le verin ik 
de verrouillage de cette demiere et le dispositif Ijl de blo- 
cage du support de forme 30, 
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Quant a 1' utilisation de cette presse, elle est 
remarquablement simple : une fois la chaussure et sa forme 
mises en place dans I'orifice k de la machine, il suffit a 
I'operateur d'appuyer' sur un bouton de mise en route pour que 
S'effectue automatiquement le cycle complet de soudage qui 
comprend le blocage du support de forme 30, la fermeture et 
le verrouillage de la cloche 7, 1 ' application de la pression , 
sur la membrane elastique S, puis les operations inverses 
apres un temps de soudage predetermine commande par une minu- 
terie. II y a lieu d'ailleurs de noter ici que, dans la pra- 
tique, la presse selon 1' invention comprend avantageusement 
deux postes de soudages analogues a celui represente sur les 
figures lA et IB, . ce qui permet de souder en meroe temps les 
deux chaussures d'une paire, et que, dans ce cas, I'operateur 
doit appuyer simultanement sur deux boutons de mise en route, 
un par poste de soudage, ce qui occupe ses deux mains et 
supprime tout risque d* accident. 
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- REVENDI CATIONS - 
/par collage, 

1, Presse a souder,/les semelles de chaussures, du 
genre comprenant un bati avec, a sa parti e superieure, au 
moins un poste de collage ou la tige d'une chaussure peut 
etre introduite par en-haut dans un orifice menage dans ledit 

5 bati, le dessus de cette chaussure reposant sur les bords de 
cet orifice avec interposition d'un bourrelet elastique, et 
une cloche mtmie sur ses bords d'une membrane elastique et 
pouvant etre rabattue sur la senielle de la chaussure lors de 
la phase de soudage, des moyens etant prevus pour appliquer 

10 une pression de fluide entre le fond de cette cloche et sa 
membrane elastique afin d' appliquer etroitement cette der- 
niere sur les elements de chaussure a souder, caracterisee 
par le fait que lesdits moyons d ' appl ication d'une pression 
de fluide comprennent deux cylindres (17. 2l) superposes et 

15 separes I'un de I'autre par une cloison (22) dont les pis- 
tons (18, 20) sont relies par une tige axiale (19) de lon- 
gueur telle quails soient simultanement en position haute et 
en position basse, un tuyau (l6) reliant le haut du cylindre 
superieur (l?) a I'espace compris entre le fond de ladite 

20 cloche (7) et ladite membrane elastique (9). et un volume de 

liquide remplissant 1' ensemble ferme constitue par cet espace, 
ce tuyau (16) et la chambre haute de ce cylindre superieur 
(17), et des moyens pour relier a une source d'air comprime 
la chambre basse' de ce cylindre superieur (I7) et les deux 

25 chambres du cylindre inferieur (21). 

2, Presse a souder selon la revendication 1, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend des moyens pour relier 
automatiquement, lors de la phase de soudage, ladite source 
d'air comprime a la chambre basse des deux cylindres superieur 

30 (17) et inferieur (2 1) . 

3, Presse a souder selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 et 2, caracterisee par le fait qu'elle comprend des 
moyens pour relier automatiquement, entre deux phases de 
soudage, ladite source d'air comprime a la chambre haute dudit 

35 cylindre inferieur (21). 
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k. Presse a souder selon I'une quelconque des revendi- 

cations 1 a 3» du genre comprenant en outre des moyens pour 
verrouiXler ladite -cloche en position fermee ou de soudage, 
caracterisee par le fait que oes moyens comprennent une tige 
5 qui pent coulisser perpendiculairement a I,?axe de fermeture 
de la cloche sous I'action d'van verin (ll) et dont I'extre- 
mite opposee audit axe (8) peut penetrer dans un logement 
(12) de forme correspondante menage dans un montant (l5) 
solidaire du bati ( l) de la presse. 
10 5. Presse a souder selon I'une quelconque des revendi- 

cations 1 a k, caracterisee par le fait qu'elle ooraprend un 
support de forme (30). 

6. Presse a souder selon la revendication 5, caracte- 

risee par le fait que ledit support de forme (30) est mobile 

15 axialement a I'encontre d'un ressort (4o) , au-dessous dudit 
orifice {h) du bati ( l) qui regoit en appui la chaussure a 
souder (c), et perpendiculairement a cet orifice et 
qu'il est muni de moyens ('tl) pour bloquer ses deplacements . 
a la hauteur voulue. 

20 7. Presse a souder selon la revendication 6, caracte- 

risee par le fait que ledit support de forme (30) est muni 
d'un palpeur {3h) pour detecter la mise en place de la forme - 
(f) d'une chaussure a souder (C) et pour commander I'action 
desdits moyens de blocage {kl) . 

25 8. Presse a souder selon la revendication 7, caracte- 

risee par le fait que ledit palpeur {3k) comprend une tige 
(31) qui coulisse, a I'encontre d'un ressort (36), dans I'ex- 
tremite (32) dudit support de forme (30) toumee vers la 
chaussure a souder (c), qui fait saillie hors de celle-ci, 

30 et qui, repoQSsee a I'interieur du support de forme (30), 
actionne la comroande (39) desdits moyens de blocage {kl) , 
9, Presse a souder selon I'une quelconque des revendi- 

cations 6 a 8, caracterisee par le fait que lesdits moyens 
de blocage (ki) comprennent un boitier {hZ) traverse par 

35 ledit support de forme (30), xme plaquette mobile de blocage 
('+4) pouvant venir en contact avec ce dernier, et des moyens 
pour serrer cette plaquette de blocage {kk) sur ledit support 
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de forme (3 i) . 

10. Presse a souder selon la revendi cation 9, caracte- 

risee par le fait que lesdits moyens pour serrer ladite pla- 
quette de blocage {k'-i) centre ledit support de forme (3l) 
5 comprennent une membrane elastique (^5) tendue sur la face 
dudit boitier {k2] opposee au support de forme (3l), un ori- 
fice (46) menage dans cette face, et des moyens pour mettre 
cet orifice {h6) en communication avec une source de fluide 
sous pression. 
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